Rozbudowa, przebudowa, nadbudowa i cze$ciowa zmiana sposobu uzytkowania budynku Urzedu Gminy Stanistawdw wraz z przebudowg
niezbednej infrastruktury technicznej i zagospodarowaniem terenu
dz. nrewid. 2416/7 w miejscowo$ci Stanistawow
ST 452-7A

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

452-7A - papa termozgrzewalna
POKRYCIE DACHOWE

92



Rozbudowa, przebudowa, nadbudowa i cze$ciowa zmiana sposobu uzytkowania budynku Urzedu Gminy Stanistawdw wraz z przebudowg
niezbednej infrastruktury technicznej i zagospodarowaniem terenu
dz. nrewid. 2416/7 w miejscowo$ci Stanistawow

ST 452-7A
SPIS TRESCI
B 5 1 =] T 94
1.1 PrZEAMIOE SST ..o 94
1.2, ZBKIES SIOSOWANIA ST ....ouceueererererereree et es e R 94
1.3. OKFESIBNIA POUSTAWOWE ......oucereeriereireteeeieee i ise st b bbb bbb bbb bbbt 94
1.4, ZaKreS robOt ODJEIYCN SST ... ettt bbb bbb bbbt 94
1.5. OgdIne wymagania dotyCZaCE FODOL ..ottt bbb bbbt 94
pR Y = 2 94
2.1, WYMAGANIA OGOINE.......cvvrieeririeireineeseseeees s see st eb s es e bbb bbb bR e bbb 94
2.2. Materiaty potrzebne do WyKONANIA FODOL..........cuiuiuiici ittt bbbt 94
BT 374 95
3.1, WYMAGANIA OQOINE.......vrveieieeiieeseeeesetsetseeseeseb e b se s sttt bbb bbb SR E bR E bbb bbbt 95
3.2. SPrzet do WYKONYWENIA FODOT .......vuiuceeiriiireiiecreietses s s bbb 95
1 37 ] 0 P 95
4.1, WYMAGANIA OGOINE.......ervuieieeiuceeeteeseesetseesetseb b b e bs bbb b bbb s8R E bbb bbb bbb 95
4.2, TraNSPOIT MALEIBIOW. ... .veeveeeiecereeeeseeseteeseeses et b et s bbb bbb bbb E £ b bbb 95
4.3, PrZECNOWYWANIE ....ovvuivvrieieeeseeeseeseeseseetss s es s eb s8R bbbt 95
5. WYKONANIE ROBOT ... sssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 95
5.1, WYMAGANIA OGOINE.......cuvrieieririirieeieeseieiees st st b es e es e ss bbb R bbb e 95
5.2. Warunki przystapienial d0 TODGL...........ceuierireiierireiieriseieises e b 96
5.3. Wykonanie pokrycia dachowego z papy termOZgrZEWAINE] ..........cruevueueerisrureerieiriesieieis e 96
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT ... 97
6.1. Ogdine zasady KONtroli JAKOSCI FODOL........c.uueuieieeeiiecne e 97
6.2. Badania W CZASIE FODOL ...t 97
6.3. Badania W CZasie OGDIOIU ..........cceuirceeeireecrrerce s 97
7. OBMIAR ROBOT ...vvvvvtsss1sessseeeseesssssssssessesssssssssesssesssssssseesssssssss 2588485401588 88551501154 EEE RS54 RRRRRR RS SRERRR RS R R 97
8. ODBIOR ROBOT .vvveseeeveeresssseessssssssesessssssessssssesssssssssssssssssssssssss s ssssssssssssssssssssssssssssses 97
8.1, WYMAGANIA OQOINE.......erveieieeiiieneiseeseesebset et bbbt bbb bbb bbb 97
8.2. OdDIOr POKIYCIA QACNOWEGO .....cvucvereceircicie et bbbt 97
9. PODSTAWA PLATNOSCI 97
10. PRZEPISY ZWIAZANE 97

93



Rozbudowa, przebudowa, nadbudowa i cze$ciowa zmiana sposobu uzytkowania budynku Urzedu Gminy Stanistawdw wraz z przebudowg

niezbednej infrastruktury technicznej i zagospodarowaniem terenu

dz. nr ewid. 2416/7 w miejscowosci Stanistawdw

ST 452-7A

452. ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI OBIEKTU

452-7  POKRYCIA DACHOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych zwigzanych z
wykonaniem pokrycia dachowego z papy termozgrzewalnej przy robotach zwigzanych z rozbudowg, przebudowa, nadbudowq i
czesSciowg zmiang sposobu uzytkowania budynku Urzedu Gminy Stanistawdéw wraz z przebudowg niezbednej infrastruktury
technicznej i zagospodarowaniem terenu. Inwestycja zlokalizowana na dziatce nr ewid. 2416/7 w miejscowosci Stanistawow.

Klasyfikacja wg Wspdinego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
Roboty budowlang w zakre§ie wznoszenia kompletnygh obiektéw
45200000-9 \tl)vl:)cé%v;}f’:\nych lub ich czesci oraz w zakresie inzynierii ladowej i
45260000-7 mte)ort))(l)dv(\)lbﬁzkrrgsgetyvgrl)l(e%?gl\i/;?;é;ngokry(s i konstrukcji dachowych i
45261000-4 Wykonanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty
45261210-9 Wykonywanie pokry¢ dachowych

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zaméwienia i zawarcia umowy na wykonanie robdt
zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w ninigjszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i
przepisach Prawa budowlanego.
paroizolacja — warstwa lub materiat ograniczajacy przepuszczanie pary wodnej,

materiat izolacyjny — materiat zabezpieczajacy lub zmniejszajacy przeptyw ciepta,

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachowego z papy

termozgrzewalne;.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami

InZyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,Wymagania ogéine” pkt 3.1.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét

Papa zgrzewalna do dwuwarstwowego pokrycia.
Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman o réwnych krawedziach. Powierzchnia papy powinna mie¢ réwnomiernie roztozong
posypke. Przy rozwijaniu rolki papy niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy.
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-warstwa dolna — papa podktadowa na osnowie poliestrowo-szklanej, grubos¢ min. 3,5 mm, klejona do izolacji termicznej oraz
dodatkowo mocowana mechanicznie do warstwy konstrukcyjnej i zgrzewana na zaktad;

-warstwa gorna — papa wierzchniego krycia na osnowie poliestrowo-szklanej, grubos¢ min. 5 mm, z posypka mineralng w kolorze
szarym, zgrzewana;

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogéine

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 3.2.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania pokrycia dachowego, powinien wykazac sie mozliwo$cig korzystania z elektro narzedzi i
drobnego sprzetu budowlanego.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, np.: nozyce do ciecia blachy ewentualnie reczna pita
cyrkulacyjna ze specjalng tarczg do stali lub nozyce wibracyjne do blachy, urzadzenia do giecia blachy, butla gazowa na gaz propan
- butan, palniki gazowe z dyszami do zgrzewania papy.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.3.

4.2. Transport materiatéw

Papa termozgrzewalna

Pakowanie

Papy zgrzewalne powinny by¢ zwijane w rolki na nie ulegajace odksztatceniom rdzenie lub gilzy o $rednicy nie mniejszej niz 80 mm (
z tektury, PCW ) Rolki papy powinny by¢ rozwinieciem .

Na kazdej rolce papy nalezy umie$ci¢ nalepke o powierzchni co najmniej 80 cm2 , z danymi :

a) nazwaq i adresem producenta

b) oznaczeniem

C) wymiarami

d) datg produkcii

e) napisami , Rolki przewozi¢ i magazynowa¢ w pozycji lezacej , najwyzej w dwoch warstwach . Nie rozwija¢ i nie stosowaé w
temperaturze ponizej +5C ,,

Przy zwijaniu i pakowaniu automatycznym dopuszcza sie owijanie rolki papy wstegg papieru co najmniej 60cm z nadrukiem
zawierajgcym dane jak na nalepce, z wyjatkiem daty produkc;i.

Transport

Rolki papy nalezy przewozi¢ Srodkami transportowymi, uktadane w jednej warstwie, w

pozycji stojgcej zabezpieczone przed przewracaniem si¢ i uszkodzeniem. Rolki papy nalezy uktada¢ tak, aby uniemoZliwi¢
przemieszczanie sie rolek papy podczas jazdy. Rolki papy moga by¢ przewozone w kontenerach lub na paletach .

4.3. Przechowywanie

Folie i ptyty izolacyjne nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych zabezpieczonych przed wptywem warunkéw
atmosferycznych z dala od zrédet ciepta, zgodnie z instrukcjg producenta.

Rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem, w miejscu zabezpieczonym przed
dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikéw.

Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy na réwnym podfozu w pozyciji stojacej w jednej warstwie. Stosy powinny zawiera¢ nie wigcej niz
1200 szt. rolek papy a odlegto$¢ miedzy stosami powinna wynosi¢ nie mniej niz 80 cm

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

OgodIne zasady wykonania rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine” pkt 4.
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5.2. Warunki przystapienia do robdt

Przed przystapieniem do wykonywania robét pokrywczych dachu nalezy zakoriczy¢ roboty budowlane surowego.

5.3. Wykonanie pokrycia dachowego z papy termozgrzewalnej

Przy przyklejaniu papy termozgrzewalnej za pomocg zestawu palnikowego na gaz ptynny propan — butan nalezy prace prowadzi¢
wedtug zasad:

-palniki gazowe nalezy tak ustawic, aby jednoczesnie podgrzewaty podtoze i wstege papy od strony przektadki adhezyjnej (po jej
usunieciu),

-ptomien wszystkich palnikéw powinien by¢ silny i réwnomierny na catej powierzchni nagrzewania i nie powinien kopcic,

-dla unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krétkotrwate, a ptomien palnika powinien by¢ przemieszczany w
miare nadtapiania masy powiokowe;j,

-niedopuszczalne jest miejscowe nadgrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywania masy asfaltowej lub jej zapalenia,
-palnik powinien znajdowa¢ si¢ w odlegtosci nie mniejszej niz 15 cm od powierzchni papy; ptomienie palnikéw powinny by¢ tak
ustawione, aby réwnomiernie podgrzewaty powtoke asfaltowg do jej nadtapiania(paskiem szerokos$ci 10 ¢cm na catej szerokosci
wstegi) i powierzchnie izolowanego podtoza (bezposrednio przed rozwijang papa),

-fragment wstegi papy z nadtopiong powtokg asfaltowg nalezy natychmiast docisng¢ do ogrzewanego podtoza watkiem o dtugosci
réwnej szeroko$ci watka papy.

1. Przygotowanie podtoza:

-podtoze musi by¢ wystarczajaco wytrzymate i sztywne, by zapewnito przeniesienie obcigzen przewidywanych w czasie eksploatacii,
a takze podczas prowadzenia robdt,

-podtoze powinno by¢ réwne z uwagi na konieczno$¢ zapewnienia prawidtowego sptywu wody, przyczepnosci papy i estetyki
wykonania pokrycia,

-podtoze z plyt termoizolacyjnych musi by¢ wystarczajgco wytrzymate i sztywne, by nie nastapito uszkodzenie pokrycia w czasie
eksploatacji dachu;

2. Utozenie warstwy podkfadowej papy;

- rolke papy rozwija sie w miejscu, gdzie bedzie uktadana, domierza i zwija z kazdej strony do $rodka, a nastepnie przytwierdza sie
warstwe papy za pomoca odpowiednich tacznikdw do czesci konstrukceyjnej stropodachu.

-zaktad wzdtuzny i poprzeczny papy podktadowej nalezy wykonac¢ zachowujac te same szerokosci jak w papie wierzchniego krycia.

3. Zgrzewanie papy:

-rolke papy rozwija si¢ w miejscu, gdzie bedzie uktadana, domierza i zwija z kazdej strony do Srodka, a nastepnie podgrzewa catg
spodnig strone papy i podtoze jednoczesnie wolno rozwijajac rolke

-folia ochronna od spodu rolki stapia sie i nadtopiony bitum mocuje pape do podtoza,

-zaktad wzdtuzny w papie wierzchniego krycia wyznaczony jest przez pozostawienie wzdtuz brzegu wstegi papy pasa bez posypki i
wynosi ok.9cm; zaktad poprzeczny powinien mie¢ szeroko$¢ min. 12 cm,

-zaktad wzdtuzny i poprzeczny papy podktadowej nalezy wykonaé¢ zachowujac te same szerokosci jak w papie wierzchniego krycia,
-zaktady papy nalezy wykonac ze szczegdlng starannoscia, gdyz jakos¢ ich wykonania w duzym stopniu decyduje o szczelnosci
pokrycia; wyptyw masy asfaltowej o szerokosci ok. 0,5-1,0 cm na catej dtugosci zgrzewu potwierdza prawidtowosé jego wykonania;
miejsca wyptywu masy asfaltowej mozna posypac posypka, co poprawi wyglad estetyczny dachu,

-wykonujac zaktad poprzeczny papy wierzchniego krycia nalezy nieco dtuzej podgrzaé pape spodnig zaktadu, tak, by posypka
gruboziarnista wtopita sie w asfalt i nie pogarszata jakosci zgrzewu,

-zaktady poprzeczne papy nalezy przesuna¢ tak, by na sasiednich wstegach nie wystepowaty w jednej linii, a zakfady wzdtuz wstegi
papy podktadowej i wierzchniej muszg by¢ przesunigte wzgledem siebie o potowe szerokosci rolki,

-w miejscach przejscia papy z powierzchni poziomej na pionowg na dachu, nalezy zastosowac klin styropianowy lub z wetny
mineralnej twardej, ktdry zapobiega zatamaniu papy pod katem 90° klin styropianowy nalezy zabezpieczy¢ papa, by nie zostat
zniszczony przy zgrzewaniu; pape nalezy zgrza¢ do zagruntowanej powierzchni pionowej na wysoko$¢ min. 10-15 cm od
najwyzszego punktu klina; zaleca si¢ brzeg papy na powierzchni pionowej dodatkowo przymocowaé specjalng listwg dociskowg
aluminiowg mocowang na kotki i doszczelnié uszczelniaczem dekarskim,

-do obrdbek ogniomurdw, $wietlikow, komindw oraz w korytach zlewowych, w okolicy wpustéw dachowych, na dylatacje oraz
wszedzie tam, gdzie przewiduje sie wystepowanie duzych ruchéw termicznych i dynamicznych na potaci dachowej oraz gdy zalezy
nam na wieloletniej trwatosci izolacji, nalezy uzywac pap z asfaltem modyfikowanym,
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-w temperaturach nizszych niz +5°C nie nalezy stosowac pap z asfaltem niemodyfikowanym, a papy z asfaltem z dodatkiem SBS w
temperaturach nie nizszych niz 0°C.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robdt

OgolIne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogéine” pkt 5.

6.2. Badania w czasie robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem zgodnosci z projektem i jakosci. Zasady dokonywania
takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inzynierem.

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez
producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badan materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora

6.3. Badania w czasie odbioru

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami norm przedmiotowych i ,Warunkdéw
technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych” ITB czes¢ C: Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe.

Kontrole miedzyoperacyjng i koricowg dotyczaca pokry¢ przeprowadza sie, sprawdzajac zgodno$¢ wykonanych prac z wymaganiami
podanymi w aprobacie technicznej.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady wykonania obmiaru robét podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogdine” pkt. 6. Jednostka obmiarowg jest
metr kwadratowy (m?).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot zwigzanych z montazem elementéw wind podano w specyfikacji techniczne
,Wymagania ogdlne: pkt. 7

8.2. Odbidr pokrycia dachowego

Podstawe do odbioru wykonania robdt pokrycia dachowego stanowi zgodnos¢ ich wykonania z dokumentacjq projektowq i
zatwierdzonymi zmianami, podanymi w dokumentacji powykonawczej.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

-  petng dokumentacje powykonawcza wraz z o$wiadczeniami stwierdzajacymi zgodnos¢ w/w rob6t z projektem
- protokoty badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatéw i wyrobéw,

- stwierdzenie inspektora nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan robét byty pozytywne.

Nie przewiduje sie odstepstw od warunkdw technicznych

Protokdt odbioru powinien zawieraé:

zestawienie wynikow badan migdzyoperacyjnych i koncowych

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét pokrywczych z projektem

spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w ktdrej skfad powinien wchodzi¢ program

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt. 8 Wymagania ogéine.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymatosci na rozdzieranie
PN-EN ISO 527-3:1996 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwo$ci mechanicznych przy statycznym rozcigganiu
PN-1SO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubo$ci metoda skaningu mechanicznego
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Statyczna kontrola jako$ci. Losowy wybdr jednostek produktu do probki

Wyroby do izolacji paroszczelnych.

Ochrona przeciwpozarowa budynkdw. Metoda badania niepalnosci materiatdw budowlanych
Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do probki.

Materiaty do izolacji cieplnej z widkien nieorganicznych. Metody badan.

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Wojtok z widkien szklanych.

Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wiasciwosci z nim zwigzanych w stanie ustalonym.
Aparat z cieptomierzem

Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wiasciwosci z nim zwigzanych w stanie ustalonym.
Aparat z ostonieta ptytg grzejna.

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Oznaczenie dtugosci i szerokosci.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Oznaczenie grubosci.

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslenie gestosci pozornej.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie wytrzymato$ci na rozcigganie réwnolegte do
powierzchni.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie krétkotrwatej nasigkliwosci wodg metodg
czesciowego zanurzenia.

Elastyczne wyroby wodochronne. Czes¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
wodochronnej dachéw. Okreslenie stabilnosci wymiardw.

Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie dtugosci, szerokosci, prostoliniowosci i ptaskosci.
Czes¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachdw

Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie grubosci i gramatury. Wyroby z tworzyw sztucznych i
kauczuku do izolacji wodochronnej dachow.

Elastyczne wyroby wodochronne. Okre$lenie wad widocznych. Czes¢ 2: Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachdw.

Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie wtasciwosci mechanicznych przy rozcigganiu. Czes¢
2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw.

Elastyczne wyroby wodochronne. Cze$¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachéw.
Okreslenie wytrzymatosci na rozdzieranie (gwozdziem)

Klasyfikacja ogniowa wyrobdw wodochronnych. Czes¢ 1: Klasyfikacja ogniowa na podstawie badan
reakcji na ogien.

Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachéw. Okre$lenie
gietkosci w niskiej temperaturze

Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
wodochronnej dachéw. Okreslenie przenikania pary wodnej

PN-ISO-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdéw zapewniania jako$ci i zarzadzanie systemami

PN-EN 505:2002 -
PN-73/B-02361 -
PN-71/B-10080 -

zapewniania jakosci.

Wyroby z blachy stalowej z powtokami
Spadki dachowe
Roboty ciesielskie. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-61/B-10245 - Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy

PN-89/B-10425 -
PN-ISO 3443-8 -
PN-EN 612:1999 -

odbiorze

Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne
Tolerancje w budownictwie.
Rynny i rury spustowe - wymagania

PN-EN 1462:2001, PN-B-94702:1999 i PN -B 94701:1999 — Uchwyty do rynien i rur spustowych-wymagania
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